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Programy jedno lub dwuetapowe tworzy sie przyjmujgac takg samag temperature dwoch lub trzech przystankow.

Czasy przystankow o tej samej temperaturze sumujg sie.
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Programy jedno, dwu lub trzyetapowe tworzy sie przyjmujac takg samg temperature dwoch, trzech lub czterech
przystankéw. Czasy przystankow o tej samej temperaturze sumujg sie.
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INFO:

1.

Po wigczeniu piec rozpoczyna prace po 30 sekundach, realizujgc program o numerze widocznym na ekranie.
W czasie tych 30 sekund mozna wybra¢ numer programu przyciskami @ @ i przej$¢ przyciskiem «eroeram W tryb programowania.
Pojawia¢ sie bedg kolejne ,ekrany programowania”
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. Zmienia¢ mozna parametry przy ktérych znajduje sie kursor.

. Operujac przyciskami dokonywaé zmian w programie az do pojawienia sie "ekranu poczatkowego"

0021° P

PRACA ZA 30 sek
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. Podczas pracy pieca przyciskajgc ereeram  mozna przejrze¢ program lub dokonaé w nim zmiany. Przy tych czynnos$ciach

stycha¢ bedzie przerywany sygnat dzwiekowy. Przegladanie lub dokonywanie zmian nalezy kontynuowaé az do pojawienia sie napisu
"PRACA" . Woéwczas nastapi kontynuacja pracy pieca z uwzglednieniem wprowadzonych zmian.

odmierzania czasu.

. Podczas odmierzania opdznienia 3 sekundowe przycisniecie @ spowoduje anulowanie opdznienia i rozpoczecie grzania.
. Wpisana warto$¢ opéznienia jest automatycznie zerowana w przypadku anulowania opéznienia ( 3 sekundy @ ) lub po skonczeniu

. W programie C podaje sie tylko wartos¢ temperatury. Realizujac program C piec grzeje do zaprogramowanej temperatury.

Potem utrzymuje ja, az do wytaczenia pieca przez obstuge. Podczas realizacji programu (grzania) mozna zmienia¢ wartos¢
temperatury. Pojawienie sie napisu "UWAGA 1" sygnalizuje ze zmieniana warto$¢ temperatury jest mniejsza niz w piecu.

niz woisana wartosci.

. ETAP T stuzy do kontrolowanego chifodzenia pieca. Wpisana wartos¢ szybkosci chtodzenia gwarantuje ze stygniecie nie bedzie szybsze
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